KAYNAK OTOMASYON TEKNOLOJILERI
WELDING AUTOMATION TECHNOLOGIES
SCHWEISS AUTOMATION TECHNOLOGIEN




HAKKIMIZDA

AKDENIZ MAKINA; cesitli tip ve giicte direng kaynak makinalari, galvano redresérleri, sarj redresérleri, voltaj regiilatérleri, kaynak
makinalari ve direng kaynak trafolari Uretmek lizere; 1991 yilinda kurulmustur.

Direng kaynak sektoriinde 6nciilik etmis olan "Kayacik Elektromekanik A.S." 1974 yilinda kurulmustur.

"Kayacik Elektromekanik A.S. " 2004 yilinda bliinyemize katilmistir. Bu sayede kaynak teknolojisinde ciddi bilgi birikimine ve yarim
asirhk tecriibeye sahip olunmustur.

Grup firmamiz NIKMAKINA San.Tic.A.S. nin 2013 yilinda kurulmasi ile giiciimiize gii¢ katk. AKDENIZ markamiz ile miisterilerimize
ileri teknoloji Grlind, kaliteli ve spesifik ¢dzlimler sunmaktayiz.

NIKMAKINA San.ve Tic.A.S. biinyesinde Tasarim Merkezi barindirmaktadir.

Tibitak Proje Destegi ve Universite Danismanliklari alinarak son teknoloji Giriinii CNC veya PLC kontrollii otomatik direng kaynak
makinalarinida seri olarak liretmekteyiz.

Beyaz esya, otomotiv, mobilya, hirdavat sektorleri basta olmak lizere pek ¢ok sektdre 6zel kaynak ve montaj makinalari ile sektorel
¢6ziimler sunmaktayiz. Uretilmesi zor veya yogun iscilik gerektiren tiretimlerde ihtiyaca 6zel ¢6ziimlerimizle is ortaklarimiza; maliyet
avantajl ve kapasite artigi saglamaktayiz.

Satis sonrasina verdigimiz dnem sayesinde Ust diizey misteri memnuniyetine sahibiz.

Her tiirlu direng kaynak makinalarinin modernizasyonunu da saglamaktayiz.

ABOUT US

AKDENIZ; to produce various types and power resistance welding machines, galvano rectifiers, charge rectifiers, voltage
regulators, welding machines and resistance welding transformers; It was established in 1991 .

"Kayacik Elektromekanik A.S.", which has pioneered the resistance welding industry, was established in 1974.

"Kayacik Elektromekanik A.S." was incorporated into our organization in 2004. In this way, serious knowledge and half a century of
experience in welding technology have been gained.

Our group company NiIKMAKINA San.Tic.A.S. establishmented in 2013. We had strengthened our strength.

We offer our customers advanced technology, quality and specific solutions with our brand AKDENIZ .

NIKMAKINA SanTic.A.S. It houses the Design Center .

We are producing the latest technology CNC or PLC controlled automatic resistance welding machines in series with TUBITAK
Project Support and University Consultancy. We offer sectoral solutions with special welding and assembly machines for many
sectors, especially white goods, automotive, furniture, hardware sectors.

To our business partners with our tailor-made solutions in productions that are difficult to produce or require intensive labor; We
provide cost advantage and capacity increase.

We have a high level of customer satisfaction thanks to the importance we give to after sales .

We also provide modernization of all kinds of resistance welding machines.

UBER UNS

AKDENIZ ; zur Herstellung verschiedener Typen und LeistungswiderstandsschweiRmaschinen, Galvanogleichrichter,
Ladegleichrichter, Spannungsregler, SchweiBmaschinen und WiderstandsschweiRtransformatoren; Es wurde 1991 gegriindet.
"Kayacik Elektromekanik A.S.", ein Pionier der WiderstandsschweiflSindustrie, wurde 1974 gegriindet. "Kayacik Elektromekanik
A.S." wurde 2004 in unsere Organisation eingegliedert. Auf diese Weise wurden fundiertes Wissen und ein halbes Jahrhundert
Erfahrung in der SchweilStechnik gesammelt.

Unser Konzernunternehmen NiKMAKINA San.Tic.A.S. gegriindet im Jahr 2013. Wir hatten unsere Stirke gestarkt.

Mit unserer Marke AKDENIZ bieten wir unseren Kunden Spitzentechnologie, Qualitdt und spezifische Lésungen.

NIKMAKINA SanTic.A.S. Es beherbergt das Design Center.

Mit TUBITAK Project Support und University Consultancy produzieren wir CNC- oder SPS-gesteuerte automatische
Widerstandsschweifmaschinen der neuesten Technologie in Serie. Wir bieten Branchenlésungen mit speziellen Schweil3- und
Montagemaschinen fiir viele Branchen, insbesondere Haushaltsgerate, Automotive, Mobel, Eisenwaren.

An unsere Geschaftspartner mit unseren maRgeschneiderten Losungen in schwer zu produzierenden oder arbeitsintensiven
Produktionen; Wir bieten Kostenvorteil und Kapazitatssteigerung.

Dank der Bedeutung, die wir dem Kundendienst beimessen, haben wir ein hohes MaR an Kundenzufriedenheit.

Wir fiihren auch die Modernisierung aller Arten von Widerstandsschweimaschinen durch.
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PUNTA KAYNAK SPOT WELDERS
PUNKT-SCHWEIBMASCHINE

PUNTA KAYNAK

20 kVA, 30kVA, 60 kVA 2 Faz, 400V- 50/60Hz , Pnématik, Mikro islemcili, Punta
Kaynak

e ise dzel farkli giic ve tasarimlarda Uretilebilmektedir .

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Gnitesi, trafo ve tristor grubu
AKDENIZ marka dir.

Standart Ekipmanlar : Mikro islemci Kontrol Unitesi, Hava Sartlandirici, Standart
EIektrod',. Ayak Pedali, Acil Stop Butonu, Ozel Tasarim Yataklamali Piston, On Isitmali
Kaynak, Urin Sayici, Su Dagiim Kollektori

Opsiyonel Ekipmanlar: Balta Elektrod , iki Konumlu Piston, Cift El Kumanda Sistemi, S
Tipi Elektrod, Oransal Basing Reglilatori, PLC Kontrol Sistemi&Dokunmatik Panel, Ozel
Kol Boyu

Operatdr Koruyucu Hareketli Paravan, Ozel Fikstiir ve Kaliplar, Poka Yoke Sistemi, Sabit
akimli kaynak kontrol sistemi

SPOT WELDERS

20 kVA, 30kVA, 60 kVA , 2 Phase, 400V- 50/60Hz, Pneumatic, Micro Processor, Water
Cooled Spot Welders

e It can be produced in different strengths and designs.

e The source control unit, transformer and thyristor group we use in our welding
machines are AKDENIZ brand.

Standard equipment: Microprocessor Control Unit, Air Conditioner, Standard
Electrode, Foot Pedal, Emergency Stop Button, Special Design Bearing Piston,
Preheated Welding, Product Counter, Water Distribution Collector

Optional Equipment: Axe type Electrode, Two Position Piston, Two Hand Control
System, S Type Electrode, Proportional Pressure Regulator, PLC Control System &
Touch Panel, Special Arm Length, Operator Protective Mobile Screen, Special Fixtures
and Molds, Poka Yoke System, Current fixed welding control system

PUNKT-SCHWEIBMASCHINE

20 kVA, 30kVA, 60 kVA 2 Phasen, 400V- 50/60Hz, Pinomatic, Mikroprozessor,
wassergekihltes PUNKT-Schweilfmaschine

® Es kann in verschiedenen Starken und Ausfiihrungen hergestellt werden.

e Die Quellensteuereinheit, der Transformator und die Thyristorgruppe, die wir in
unseren SchweiRgeraten verwenden, sind von der Marke AKDENIZ.

Serienausstattung: Mikroprozessor-Steuergerat, Klimaanlage, Standardelektrode,
FuBpedal, Not-Aus-Taster, Lagerkolben mit Sonderausfiihrung, vorgewarmtes
SchweiRen, Produktzdhler, Wasserverteilungssammler

Optionale Ausstattung: Axtelektrode, Zwei-Positionen-Kolben,
Zweihand-Steuerungssystem, S-Elektrode, Proportionaldruckregler,
SPS-Steuerungssystem und Touchpanel, spezielle Armlange, mobiler Bedienerschutz,
spezielle Vorrichtungen und Formen, Poka-Joch-System, aktuelle feste
Schweillsteuerung
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Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 20 !(VA 30 I|<VA 60 I|<VA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundérspannung 5V 59V 7,1V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max) KurzschlussschweiBstrom (max.) 20 KA | 17 kA 23 KA | 21 kA 25,5 kA | 23,5 kA
Kol Uzunlugu Arm Length Armlinge 260 mm - 450 mm
Strok Stroke Width Schlaganfall 100 mm
Piston Capi Piston Diameter Kolbendurchmesser @ 63 mm l 2 80 mm
Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar
Elektrod Baski Kuweti (6 bar) Electrode Pressure Force (6 bar) Elektrodenpresskraft (6 bar) 180 daN l 300 daN
Sogutma Suyu Girig Basinci (min-max) |Cooling Water inlet Pressure (min-majKiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min- maxCooling Water inlet Temp. (min-max) |Kihlwassereintrittstemperatur (min-ma 16 / 21 °C
Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min) |Kiihlwassereinlassstrom (min) 7 It/min | 8 It/min | 10 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Hava /Air/Wetter
Agirlik Weight Gewicht 240430 kg 270+30 kg 280+30 kg 310+30 kg 380430 kg 410£30 kg
Boyutlar (E*B*Y) mm Dimensions (W*L*H) mm GroBe (B*L*H ) 520*940*1450 |520*1145*1450| 520*950*1450 (520*1155*1450( 520*950*1450 |520*1155*1450
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 2 Faz / Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzogerte Leistungsschalter 50 A 63 A 125 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable ( <10m) Netzkabel (<10 m) 2*10+4 mm? 2*16+6 mm? 2*35+10 mm?




MAXI - MIDI PROJEKSIYON KAYNAK MAXI - MIDI PROJECTION WELDERS

MAXI - MIDI BUCKEL-SCHWEIBMASCHINE

MAXi - MIDI PROJEKSIYON KAYNAK

120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210 kVA, 240 kVA, 300kVA, 400V- 50/60Hz, Pnématik, Mikro
islemcili, Su Sogutmali Projeksiyon Punta Kaynak

e ise 6zel farkl giic ve tasarimlarda iretilebilmektedir.

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Unitesi, trafo ve tristér grubu
AKDENIZ markadir.

Standart Ekipmanlar: Hava Sartlandirici, Standart Elektrod , Ayak Pedali , Acil Stop
Butonu, Ozel Tasarim Yataklamali Piston, On Isitmali Kaynak, Uriin Sayici, Su Dagitim
Kollektori, Hava Dengeleme Tanki, Cift El Kumanda Sistemi, Oransal Basing Reglilatord,
Sabit akimli kaynak kontrol sistemi, Sogutma suyu akis debi ve sicaklik kontrol sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar: Balta Elektrod , iki Konumlu Piston, PLC Kontrol Sistemi&Dokun-
matik Panel, Ozel Kol Boyu, Cq_klu Piston Sistemi, Tandem Piston, Isik Bariyeri, Operator
Koruyucu Hareketli Paravan, Ozel Fikstlr ve Kaliplar, Poka Yoke Sistemi"

MAXI - MIDI PROJECTION WELDERS

120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210 kVA, 240 kVA, 300kVA 2 Phase,
Pneumatic, Micro Processor, Water Cooled Projection Welders

® |t can be produced in different strengths and designs.

e The source control unit, transformer and thyristor group we use in our welding
machines are AKDENIZ brand.

400V- 50/60Hz,

Standard Equipments: Air Conditioner, Standard Electrode, Foot Pedal, Emergency Stop
Button, Special Design Bearing Piston, Preheated Welding, Product Counter, Water
Distribution Collector, Air Balancing Tank, Two Hand Control System, Proportional
Pressure Regulator, Current fixed welding control system Cooling water flow rate and
temperature control system

Optional Equipment: Axe Type Electrode, Two Position Piston, PLC Control System &
Touch Panel, Special Arm Length, Multiple Piston System, Tandem Piston, Light Barrier,
Operator Protective Movable Screen, Special Fixtures and Molds, Poka Yoke System"

MAXI MIDI BUCKEL-SCHWEIRMASCHINE

120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210 kVA, 240 kVA, 300kVA, 2 Phasen, 400V- 50/60Hz,
pneumatisch, Mikroprozessor, wassergekiihlte BUCKEL-SchweiBmaschine

e Es kann in verschiedenen Starken und Ausfiihrungen hergestellt werden.

e Die Quellensteuereinheit, der Transformator und die Thyristorgruppe, die wir in
unseren SchweiRgeriten verwenden, sind von der Marke AKDENIZ.

Standardausristungen: Klimaanlage, Standardelektrode, Fulpedal, Not-Aus-Taster,
Lagerkolben mit Sonderausfihrung, vorgewarmtes SchweiBen, Produktzahler,
Wasserverteilungssammler, Luftausgleichsbehélter, Zweihandsteuersystem, Propor-
tionaldruckregler, aktuelle feste SchweiRsteuerung

Optionale Ausstattung: Axe telektrode, Zwei-Positionen-Kolben, SPS-Steuerungssystem
und Touchpanel, spezielle Armlange, Mehrkolbensystem, Tandemkolben,
Lichtschranke, beweglicher Bildschirm mit Bedienerschutz, spezielle Vorrichtungen und
Formen, Poka-Joch-System "
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MAXI MIDI PROJEKSIYON KAYNAK MAXI - MIDI PROJECTION WELDERS BUCKEL-SCHWEIRMASCHINE APP/MD120 APP/MD150 APP/MD180 APP/MD210 APP/MD240 APP/MX300

Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 83V 8,9V 0V 11,1V 12,5V 13,3V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max) KurzschlussschweiBstrom (max.) 31kA 37 kA 42kA 48 kA 54 kA 64 kA

Kol Uzunlugu Arm Length Armlinge 260 mm

Strok Stroke Width Schlaganfall 100 mm

Piston Gapi Piston Diameter Kolbendurchmesser 2 125 mm / @ 125 mm Tandem | 2 160 mm / @ 160 mm Tandem

Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2/8Bar

Elektrod Baski Kuweti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 740 daN / 1350 daN | 1200 daN / 2150 daN

Sogutma Suyu Giris Basinci (min-max) |Cooling Water inlet Pressure (min-max) |Kiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 Bar

Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-max) |Cooling Water inlet Temp. (min-max) Kihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 / 21 °C

Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min) Kithlwassereinlassstrom (min) 15 It/min I 16 It/min | 18 It/min | 22 It/min I 25 It/min | 28 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Su / Water/ Wasser

Agirlik Weight Gewicht 930450 kg 98050 kg 1060£50 kg 1210450 kg 1420%50 kg 1630450 kg
Boyutlar (E¥B*Y) mm Dimensions (W*L*H) mm GroRe ( B*L*H ) 670*1380*2155 670*1380*2155 670*1380*2155 670*1380*2155 670*1380*2185 720*1380*2185
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 2 Faz /Phase

Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzégerte Leistungsschalter 250 A 315A 400 A 500 A 550 A 630 A
Besleme Kablosu( <5m) Mains Cable (<5m) Netzkabel (<10 m) 2*%95+50 mm? | 2*120+70 mm? | 2*150+70 mm? | 2*185+120 mm? | 2*240+150 mm? | 2*300+185 mm?




MiNi PROJEKSIYON KAYNAK MINI PROJECTION WELDERS

MINI BUCKEL-SCHWEIBMASCHINE

MINI PROJEKSIYON KAYNAK

30 kVA, 60 kVA, 90kVA 2 Faz, 400V- 50/60Hz, Pnématik, Mikro islemcili, Su Sogutmali
Projeksiyon Kaynak

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Gnitesi, trafo ve tristor grubu
AKDENIZ marka dir.

Standart Ekipmanlar: Mikro islemci Kontrol Unitesi, Hava Sartlandirici, Standart
Elektrod , Ayak Pedali, Acil Stop Butonu, Ozel Tasarim Yataklamali Piston, On Isitmali
Kaynak, Uriin Sayici, Su Dagrim Kollektérii, Hava Dengeleme Tanki

Opsiyonel Ekipmanlar: Balta Elektrod , iki Konumlu Piston, Cift El Kumanda Sistemi,

S Tipi Elektrod, Oransal Basing Regiilatorii, PLC Kontrol Sistemi&Dokunmatik Panel, Ozel
Kol Boyu, Coklu Piston Sistemi, Tandem Piston, Isik Bariyeri, Operatér Koruyucu
Hareketli Paravan, Ozel Fikstiir ve Kaliplar, Poka Yoke Sistemi, Sabit akimli kaynak kontrol
sistemi, sogutma suyu akis debi ve sicaklik kontrol sistemi

MINI PROJECTION WELDERS

30 kVA, 60 kVA, 90kVA 2 Phase, 400V- 50/60Hz, Pneumatic, Micro Processor, Water
Cooled Projection Welders

e The welding control unit, transformer and thyristor group we use in our welding
machines are AKDENIZ brand.

Standard Equipment: Microprocessor Control Unit, Air Conditioner, Standard Electrode,
Foot Pedal, Emergency Stop Button, Special Design Bearing Piston, Preheated Welding,
Product Counter, Water Distribution Collector, Air Balancing Tank

Optional Equipment: Axe type Electrode, Two Position Piston, Two Hand Control
System, S Type Electrode, Proportional Pressure Regulator, PLC Control System & Touch
Panel, Special Arm Length, Multiple Piston System, Tandem Piston, Light Barrier, Opera-
tor Protective Movable Screen, Special Fixture and Molds, Poka Yoke System, Current
fixed welding control system, cooling water flow rate and temperature control system"

BUCKEL-SCHWEIRMASCHINE

30 kVA, 60 kVA, 90kVA 2 Phasen, 400V- 50/60Hz, pneumatisch, Mikroprozessor,
wassergekihlte BUCKEL-Schweilmaschine

e Die Quellensteuereinheit, der Transformator und die Thyristorgruppe, die wir in
unseren SchweiRgeraten verwenden, sind von der Marke AKDENIZ.
Standardausriistung: Mikroprozessor-Steuergerat, Klimaanlage, Standardelektrode,
FuBpedal, Not-Aus-Taster, Lagerkolben mit Sonderausfiihrung, vorgewarmtes
Schweillen, Produktzahler, Wasserverteilungssammler, Luftausgleichstank

Optionale Ausstattung: Axtelektrode, Zwei-Positionen-Kolben,
Zweihand-Steuerungssystem, S-Elektrode, Proportional-Druckregler,
SPS-Steuerungssystem und Touchpanel, spezielle Armlange, Mehrkolbensystem,
Tandemkolben, Lichtschranke, beweglicher Bedienerschutzschirm, Spezielle
Vorrichtungen und Formen, Poka-Joch-System, aktuelles festes SchweilRkontrollsystem,
Kiihlwasserdurchfluss und Temperaturregelung"
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Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 30 kVA 60 kVA 90 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 57V 59V 7,1V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max) |KurzschlussschweiRstrom (max.) 23,5 kA | 21 kA 25,5 kA I 23 kA 27,5 kA | 25 kA
Kol Uzunlugu Arm Length Armlinge 260 mm - 450 mm
Strok Stroke Width Schlaganfall 100 mm
Piston Gapi Piston Diameter Kolbendurchmesser 2 80 mm | 2 100 mm - 2 100 mm Tandem
Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar
Elektrod Baski Kuweti (6 bar) Electrode Pressure Force (6 bar) Elektrodenpresskraft (6 bar) 300 daN | 470 daN - 830daN
Sogutma Suyu Giris Basinci (min-max Cooling Water inlet Pressure (min-n{Kiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-ma|Cooling Water inlet Temp. (min-maxKiihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 / 21 °C
Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min)|Kiihlwassereinlassstrom (min) 10 |t/min | 12 It/min | 14 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Su -Hava / Water - Air / Wasser - Wetter
Agirlik Weight Gewicht 360430 kg 380+30 kg 400+30 kg 430430 kg 520430 kg 560430 kg
Boyutlar (E*B*Y) mm Dimensions (W*L*H) mm GroRe ( B*L*H) 530*950*1540 | 530*1140*1540 530*%950*1540 | 530*1140*1540 | 540*1000*1710 | 540*1200*1710
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60HZ 2 Faz /Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzégerte Leistungsschalter 63 A 125 A 160 A
Besleme Kablosu( < 5m) Mains Cable ( <5m) Netzkabel (<10 m) 2*16+6 mm? 2*35+10 mm? 2*50+25 mm?




MFDC PROJEKSIYON KAYNAK MFDC PROJECTION WELDERS
MFDC BUCKEL-SCHWEIBMASCHINE

MFDC PROJEKSIYON KAYNAK

60kVA, 90 kVA, 120 kVA, 150kVA, 180 kVA, 240 kVA, 300kVA 3 Faz, 500V - 50/60Hz
beslemeli 1.000 Hz MFDC Su Sogutmali Projeksiyon Kaynak

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz invertér Unitesi , orta frekans trafo grubu
AKDENIZ marka dir.

e1msn araliklarla akim regilasyonu ve trafo giiciinii 1/1000 hassasiyetli ayarlanabilmesi
sayesinde yuksek kaynak kalitesi saglar .

eEnerji tasarruflu, DC akim sayesinde indiktif kayiplari 6nler ve daha uzun kol boylarin-
da kayip olmaz .

Standart Ekipmanlar : Hava Sartlandirici, Standart Elektrod , Ayak Pedali, Acil Stop
Butonu, Ozel Tasarim Yataklamali Piston, On Isitmali Kaynak, Uriin Sayici, Su Dagitim
Kollektori, Hava Dengeleme Tanki, Cift El Kumanda Sistemi, Oransal Basing Regilatord,
invertor kaynak kontrol sistemi, Sogutma suyu akis debi ve sicaklik kontrol sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar: Balta Elektrod, iki Konumlu Piston, PLC Kontrol Sistemi&Dokun-
matik Panel, Ozel Kol Boyu, Coklu Piston Sistemi, Tandem Piston, Isik Bariyeri, Operatér
Koruyucu Hareketli Paravan, Ozel Fikstir ve Kaliplar, Poka Yoke Sistemi"

MFDC PROJECTION WELDERS

1000 Hz MFDC Water Cooled Projection Welding with 60kVA, 90 kVA, 120 kVA, 150kVA,
180 kVA, 240 kVA, 300kVA 3 Phase , 500V - 50/60Hz supply

® The inverter unit we use in our welding machines is the medium frequency transform-
er group AKDENIZ brand.

e |t regulates current in 1ms intervals and thanks to its adjustable transformer power
with 1/1000 precision; provides high welding quality.

® Energy-saving, prevents DC inductive losses and no loss in long arm lengths.

Standard Equipments: Air Conditioner, Standard Electrode, Foot Pedal, Emergency Stop
Button, Special Design Bearing Piston, Preheated Welding, Product Counter, Water
Distribution Collector, Air Balancing Tank, Double Hand Control System, Proportional
Pressure Regulator, inverter welding control system, Cooling water flow rate and
temperature control system

Optional Equipment: Axe type Electrode, Two Position Piston, PLC Control System &
Touch Panel, Special Arm Length, Multiple Piston System, Tandem Piston, Light Barrier,
Operator Protective Movable Screen, Special Fixtures and Molds, Poka Yoke System"

MFDC BUCKEL-SCHWEIRMASCHINE

1000 Hz MFDC wassergekihltes BUCKEL-SchweiRmaschine mit 60 kVA, 90 kVA, 120
kVA, 150 kVA, 180 kVA, 240 kVA, 300 kVA 3-phasig, 500 V — 50/60 Hz Versorgung

e Die Wechselrichtereinheit, die wir in unseren Schweimaschinen verwenden, ist die
Mittelfrequenz-Transformatorgruppe der Marke AKDENIZ.

® Er regelt den Strom in Intervallen von 1 ms und dank seiner einstellbaren Transforma-
torleistung mit einer Genauigkeit von 1/1000. bietet hohe SchweiRqualitat.

e Energiesparend, verhindert induktive Gleichstromverluste und keinen Verlust bei
langen Armlangen.

Standardausstattung: Klimaanlage, Standardelektrode, Fulpedal, Not-Aus-Taste,
Lagerkolben in Sonderausfiihrung, vorgewarmtes Schweilen, Produktzéhler,
Wasserverteilungssammler, Luftausgleichsbehalter, Doppelhandsteuerungssystem,
Proportionaldruckregler, Inverter-Schweil3steuerungssystem, Kihlung Wasserdurch-
fluss und Temperaturregelsystem

Optionale Ausriistung: Axtelektrode, Kolben mit zwei Positionen, SPS-Steuerungssys-
tem und Touchpanel, spezielle Armlange, Mehrkolbensystem, Tandemkolben,
Lichtschranke, beweglicher Bildschirm zum Schutz des Bedieners, spezielle Vorrichtun-
gen und Formen, Poka-Yoke-System"
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MFDC PROJEKSIYON KAYNAK MFDC PROJECTION WELDERS MFDC BUCKEL-SCHWEIRBMASCHINE ~ APP/MF60 APP/MF90 APP/MF120 = APP/MF150 = APP/MF180  APP/MF240  APP/MF300
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 5v 6,5V 8V 9,5V 11V 13V 16V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) (%20 Short Circuit Welding Current (Max) (%20DT| Kurzs chlussschweiRstrom (max.) 8 kA 12 kA 15 kA 20kA 30 kA 40kA 60kA
Kol Uzunlugu Arm Length Armlinge 260mm
Strok Stroke Width Schlaganfall 100 mm
Piston Gapi Piston Diameter Kolbendurchmesser 2 125 mm | 2 160 mm / @ 160 mm Tandem
Hava Basinc Air Pressure Luftdruck I 2 /8Bar
Elektrod Baski Kuweti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 740 daN I 1200 daN / 2150 daN

Suyu Girig Basinci (min-max Cooling Water inlet Pressure (min-ma|Kiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 Bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-malCooling Water inlet Temp. (min-max) [Kiihlwassereintrittstemperatur (min-ma 16 / 21 °C

Suyu Girig Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min) [Kihlwassereinlassstrom (min) 14 It/min 16 It/min I 18 It/min I 20 It/min I 22 It/min I 25 It/min I 30 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Su -Hava / Water - Air / Wasser - Wetter
Ak Weight Gewicht 610t50kg | 680£50kg | 920:50kg | 980:50kg | 1140:50kg | 1180:50 kg | 1180:50 kg
Boyutlar (E*B*Y) mm Dimensions (W*L*H) mm GroRe ( B¥L*H ) 570%1120*1725 670%1380*2125
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 500V - 50/60Hz 3 Faz / Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzogerte Leistungsschalter 63A 125 A 160 A 250 A 320A 400 A 480 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable ( <10m) Netzkabel (<10 m) 3*16+10 mm? | 3*35+16 mm? | 3*50+35 mm? | 3*95+50 mm? | 3*120+70 mm? | 3*150+70 mm? | 3*200+95 mm?




SALINCAK KOLLU PUNTA KAYNAK ROCKER ARM SPOT WELDERS

ROCKER ARM PUNKT-SCHWEIBMASCHINE

SALINCAK KOLLU PUNTA KAYNAK

20kVA, 30kVA, 60 kVA, 2 Faz, 400V- 50/60Hz, Mekanik veya Pnématik, Mikro islemcili,
Su Sogutmali Salincak Kollu Punta Kaynak

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Unitesi , trafo ve tristor grubu
AKDENIZ marka dir.

e Bu seride hazir pistonlar kullaniimaktadir .

Standart Ekipmanlar : 6n 1sitmali kaynak kontrol sistemi , Hava Sartlandirici, Standart
Elektrod , Ayak Pedali, Acil Stop Butonu, Su Dagitim Kollektori
Opsiyonel Ekipmanlar: S Tipi Elektrod

ROCKER ARM SPOT WELDERS

20kVA, 30kVA, 60 kVA, 2 Phase, 400V- 50/60Hz, Pneumatic, Micro Processor, Water
Cooled Rocker Arm Spot Welding

e The source control unit, transformer and thyristor group we use in our welding
machines are AKDENIZ brand.

eReady-made pistons are used in this series.

Standard Equipment: Preheated welding control system, Air Conditioner, Standard
Electrode, Foot Pedal, Emergency Stop Button, Water Distribution Collector
Optional Equipment: S Type Electrode"

ROCKER ARM PUNKT-SCHWEIRMASCHINE

20kVA, 30 kVA, 60 kVA, 2 Phasen, 400V- 50/60Hz, Pneumatik, Mikroprozessor,
wassergekihltes ROCKER ARM PUNKT-SchweiBmaschine

e Die Quellensteuereinheit, der Transformator und die Thyristorgruppe, die wir in
unseren SchweiRgeraten verwenden, sind von der Marke AKDENIZ

e In dieser Serie werden vorgefertigte Kolben verwendet.

Standardausriistung: Vorgewarmtes SchweiRsteuerungssystem, Klimaanlage, Standar-
delektrode, FuBpedal, Not-Aus-Taster, Wasserverteilungssammler
Optionale Ausstattung: Elektrode vom Typ S."

SALINCAK KOLLU PUNTA KAYNAK ROCKER ARM SPOT WELDERS ROCKER ARM PUNKT-SCHWEIRMASCHINE APR20P APR30P APR60P
Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 20 kVA 30 kVA 60 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 5V 59V 7,1V
Anma Akimi Rated Current (Max) Nennstrom 50 A 75 A 150 A
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max) [KurzschlussschweiBstrom (max.) 12 kA 14 kA 18 kA
Kol Uzunlugu Arm Length Armlénge 500 mm

Kol Capi Arm Diameter o Armabstand 250mm

Strok Stroke Width Schlaganfall 50 + 25 mm

Piston Capi Piston Diameter Kolbendurchmesser 280+280mm

Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar

Elektrod Baski Kuwveti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 550 daN

Sogutma Suyu Giris Basinci (min-max) |Cooling Water inlet Pressure (min-ffKiithlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar

Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-max) |Cooling Water inlet Temp. (min-ma|Kiihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 / 21 °C

Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min|Kiihlwassereinlassstrom (min) 10 It/min | 12 It/min | 14 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Hava / Air /Wetter

Agirik Weight Gewicht 230:20kg | 250£20kg | 29020 kg
Boyutlar (E*B*Y) Dimensions (W*L*H) GroRe (B¥L*¥H ) 500%1250%1300 mm

Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60HZ 2 Faz / Phase

Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzégerte Leistungsschalter 50 A 63 A 125 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable ( <10m) Netzkabel (<10 m) 2*6+6 mm? 2*16+6 mm? 2*35+10 mm?




MASA TiPi PUNTA KAYNAK TABLE TYPE SPOT WELDING
TABELLE TYP PUNKT-SCHWEIBMASCHINE

MASA TiPi PUNTA KAYNAK

12kVA, 20kVA, 30kVA, 60 kVA, 2 Faz, 400V- 50/60Hz , Pnématik, Mikro islemcili, Su
Sogutmali Masa Tipi Punta Kaynak

o ise 6zel farkl giic ve tasarimlarda Uretilebilmektedir .

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Unitesi , trafo ve tristor grubu
AKDENIZ marka dir.

e Makinalarimizda kullanilmakta olan 6zel yataklamali ve yiiksek baski kuvvetine sahip
pistonlar firmamizda Uretilmektedir .

Standart Ekipmanlar : mikroislemci kontrollii kaynak kontrol sistemi, Hava Sartlandirici,
Standart Elektrod , Ayak Pedali, Acil Stop Butonu, Su Dagitim Kollektori

Opsiyonel Ekipmanlar: Ozel Elektrod"

TABLE TYPE SPOT WELDING

12kVA, 20kVA, 30kVA, 60 kVA, 2 Phase, 400V- 50/60Hz, Pneumatic, Micro Processor,
Water Cooled Table Type Spot Welding

® |t can be produced in different strengths and designs.

e The source control unit, transformer and thyristor group we use in our welding
machines are AKDENIZ brand.

e Pistons with special bearing and high pressing force used in our machines are
produced in our company.

Standard Equipment: microprocessor controlled source control system, Air Conditioner,
Standard Electrode, Foot Pedal, Emergency Stop Button, Water Distribution Collector
Optional Equipment: Special Electrode"

TABELLE TYP PUNKT-SCHWEIRMASCHINE

12 kVA, 20 kVA, 30 kVA, 60 kVA, 2 Phasen, 400V- 50/60Hz, pneumatisch, Mikroprozes-
sor, wassergekihltes TABELLE TYP PUNKT-Schweiffmaschine

® Es kann in verschiedenen Starken und Ausfiihrungen hergestellt werden.

e Die Quellensteuereinheit, der Transformator und die Thyristorgruppe, die wir in
unseren SchweiRgeriten verwenden, sind von der Marke AKDENIZ.

e Kolben mit Speziallager und hoher Presskraft, die in unseren Maschinen verwendet
werden, werden in unserem Unternehmen hergestellt.

Standardausriistung: mikroprozessorgesteuertes Quellcodeverwaltungssystem,
Klimaanlage, Standardelektrode, FuRpedal, Not-Aus-Taster, Wasserverteilungssammler
Optionale Ausstattung: Spezialelektrode "

N A2
= -
Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 12 kVA 20 kVA 30 kVA 60 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 3,8V 5V 59V 7,1V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max)|KurzschlussschweiRstrom (max.) 14 kA 20 kA 23 kA 25 kA
Kol Uzunlugu Arm Length Armlinge 165 mm
Kol Araligi Arm Spacing Armabstand 40 mm
Strok Stroke Width Schlaganfall 50 mm
Piston Capi Piston Diameter Kolbendurchmesser 2 50 mm | 2 63 mm
Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar
Elektrod Baski Kuwveti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 115 daN | 180 daN
Sogutma Suyu Giris Basincl (min-max) |Cooling Water inlet Pressure (min-fKiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 4 bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligl (min-max) |Cooling Water inlet Temp. (min-ma|Kiihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 /21 °C
Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min|Kiihlwassereinlassstrom (min) 6 It/min | 8 It/min | 10 It/min ’ 12 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkihlung Hava /Air /Wetter
Ak Weight Gewicht 185:30kg | 215:20kg 235:20kg | 280:20kg
Boyutlar (E*B*Y) Dimensions (W*L*H) GroRe ( B¥L*H ) 900*800*1240mm
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 2 Faz / Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzégerte Leistungsschalter 25A 50A 63 A 125 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable ( <10m) Netzkabel (<10 m) 2*4+4 mm? 2*6+4 mm? 2*16+6 mm? | 2*35+10 mm?
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BOY DiKi$ KAYNAK

LONGITUDINAL SEAM WELDERS
LANGSNAHT-SCHWEIBMASCHINE

L~ 1]

BOY DIiKi$ KAYNAK

60 kVA, 90kVA,120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210kVA 2 Faz, 400V/50Hz , Pnématik, Mikro
islemcili, Su Sogutmali Boy Dikis Kaynak

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Gnitesi , trafo ve tristér grubu
AKDENIZ marka dir.

Standart Ekipmanlar : Hava Sartlandirici, Ayak Pedali, Acil Stop Butonu, Ozel Tasarim
Yataklamali Piston, Su Dagitim Kollektori, Hava Dengeleme Tanki, Sogutma suyu akis
debi ve sicaklik kontrol sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar: PLC Kontrol Sistemi&Dokunmatik Panel, Ozel Kol Boyu, Tandem
Piston, Isik Bariyeri, Oransal Basing Regtilatori,MFDC Trafo "

LONGITUDINAL SEAM WELDERS

60 kVA, 90kVA, 120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210kVA 2 Phase, 400V / 50Hz, Pneumatic,
Micro Processor, Water Cooled LONGITUDINAL SEAM WELDERS

e AKDENIZ brand welding units are used in our welding machines.

Standard Equipment: Air Conditioner, Foot Pedal, Emergency Stop Button, Special
Design Bearing Piston, Water Distribution Collector, Air Balancing Tank, Cooling water
flow rate and temperature control system

Optional Equipment: PLC Control System & Touch Panel, Special Arm Length, Tandem
Piston, Light Barrier, Proportional Pressure Regulator, MFDC Transformer"

LANGSNAHT-SCHWEIRMASCHINE

60 kVA, 90 kVA, 120 kVA, 150 kVA, 180 kVA, 210 kVA, 2 Phasen, 400 V / 50 Hz, pneuma-
tisch, Mikroprozessor, wassergekiihltes LANGSNAHT-Schweifmaschine

e In unseren SchweiRgeraten werden SchweiRgerite der Marke AKDENIZ verwendet.
Serienausstattung: Klimaanlage, FuRpedal, Not-Aus-Taster, Lagerkolben mit Sonderaus-
flhrung, Wasserverteilungssammler, Luftausgleichsbehélter, Kiihlwasserdurchfluss und
Temperaturregelung

Optionale Ausstattung: SPS-Steuerungssystem und Touchpanel, spezielle Armlédnge,
Tandemkolben, Lichtschranke, Proportionaldruckregler, MFDC Transformator"

BOY DiKi$ KAYNAK

Anma Giicli (%50DT)

Sekonder Gerilimi

Kisa Devre Kaynak Akimi (Max)

Kol Uzunlugu

Strok

Piston Capi

Hava Basinci

Elektrod Baski Kuwveti (6bar)
Sogutma Suyu Giris Basinci (min-max|
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-ma
Sogutma Suyu Girig Debisi (min)
Trafo Sogutma Tipi

Agirlik

Boyutlar (E¥B*Y) mm

Makina Besleme Gerilimi
Gecikmeli $ebeke Sigortasi

Dikis Hizi

LONGITUDINAL SEAM WELDERS LANGSNAHT-SCHWEIRMASCHINE

Rated Power (%50DT)

Secondary Voltage

Short Circuit Welding Current (Max)
Arm Length

Stroke Width

Piston Diameter

Electrode Pressure Force (6bar)
Cooling Water inlet Pressure (min-max)
Cooling Water inlet Temp. (min-max)
Cooling Water inlet Flow Rate (min)
Transformer cooling type

Weight

Dimensions (W*L*H) mm

Power Supply Voltage

Delayed Circuit Breakers

Seam Speed

Besleme Kablosu( < 10m)

Mains Cable ( <10m)

Nennleistung (50% DT)

Sekundarspannung

KurzschlussschweiBstrom (max.)

Armlénge
Schlaganfall
Kolbendurchmesser

Luftdruck

Elektrodenpresskraft (6 bar)
Kiihlwassereinlassdruck (min-max)
Kithlwassereintrittstemperatur (min-m
Kiihlwassereinlassstrom (min)

Typ der Transformatorkiihlung

Gewicht
GroRe ( B¥L¥H )

Versorgungsspannung

Verzogerte Leistungsschalter

Nahtgeschwindigkeit
Netzkabel (<10 m)

APS60L APS120L APS150L APS180L APS210L
60 kVA 90 kvA 120 kVA 150 kVA 180 kVA 210 kVA
7,1V 7,1V 83V 89V 10V 111V
20 kA 22 kA 26 kA 30 kA 33 kA 37 kA
600 - 1500 mm
100 mm
2 100 mm [ 2 125 mm | 2 160 mm
2 /8Bar
470 daN | 740 daN | 1200 daN
2/5Bar
16 /21 °C
18lt/dak | 20lt/dak | 24lt/dak | 261t/dak | 28lt/dak | 30lt/dak
Su / Water / Wasser
590+30 kg 700£50 kg 880£50 kg 920£50 kg 98050 kg | 1120+50 kg
540%1110*1860 | 540*1110*1860 | 580*1200%2050 | 580*1200%2050 | 580%1200*2110 | 580*1200*2110
400V - 50/60Hz 2 Faz / Phase
125A | 160A |  250A 320A | 400A | s00A
1/ 15 m/min
2*35+10 mm? | 2*50+25 mm? I 2%95+50 mm? | 2*120470 mm? | 2*150+70 mm? I 2*185+95 mm?




KENAR DiKiS KAYNAK TRANSVERSAL SEAM WELDERS
QUERNAHT-SCHWEIBMASCHINE

KENAR DIiKi$ KAYNAK

60 kVA, 90kVA,120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210kVA 2 Faz,400V - 50/60Hz , Pnomatik,
Mikro islemcili, Su Sogutmali Kenar Dikis Kaynak

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Unitesi , trafo ve tristér grubu
AKDENIZ marka dir.

NQ1 KENAR DiKiS KAYNAK MAKINASI (st disk tahrikli

NQ2 KENAR DikiS KAYNAK MAKINASI alt disk tahrikli

NQ3 KENAR DiKiS KAYNAK MAKINASI alt ve st disk tahrikli

Standart Ekipmanlar : Hava Sartlandirici, Ayak Pedali, Acil Stop Butonu, Ozel Tasarim
Yataklamali Piston, Su Dagitim Kollektéri, Hava Dengeleme Tanki, Sogutma suyu akis
debi ve sicaklik kontrol sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar: PLC Kontrol Sistemi&Dokunmatik Panel, Ozel Kol Boyu, Tandem
Piston, Isik Bariyeri, Oransal Basing Regulatori, MFDC Trafo "

TRANSVERSAL SEAM WELDER

60 kVA, 90kVA, 120kVA, 150 kVA, 180kVA, 210kVA 2 Phase, 400V - 50/60Hz , Pneumatic,
Micro Processor, Water Cooled TRANSVERSAL SEAM WELDERS

e AKDENIZ brand welding units are used in our welding machines.

NQ1 TRANSVERSAL welding machine with top drive gear

NQ2 TRANSVERSAL welding machine with bottom drive gear

NQ3 TRANSVERSAL welding machine with top and bottom drive gear

Standard Equipment: Air Conditioner, Foot Pedal, Emergency Stop Button, Special
Design Bearing Piston, Water Distribution Collector, Air Balancing Tank, Cooling water
flow rate and temperature control system

Optional Equipment: PLC Control System & Touch Panel, Special Arm Length, Tandem
Piston, Light Barrier, Proportional Pressure Regulator, MFDC Transformer"

QUERNAHT-SCHWEIBRMASCHINE

60 kVA, 90 kVA, 120 kVA, 150 kVA, 180 kVA, 210 kVA, 2 Phasen, 400V - 50/60Hz ,
pneumatisch, Mikroprozessor, wassergekiihltes QUERNAHT-Schweifmaschine

NQ1 QUERNAHT-Schweilmaschine mit Antrieb oben

NQ2 QUERNAHT-Schweilmaschine mit Antrieb unten

NQ3 QUERNAHT-Schweilmaschine mit Antrieb oben und unten

Serienausstattung: Klimaanlage, FuRpedal, Not-Aus-Taster, Lagerkolben mit Sonderaus-
flihrung, Wasserverteilungssammler, Luftausgleichsbehélter, Kiihlwasserdurchfluss und
Temperaturregelung

Optionale Ausstattung: SPS-Steuerungssystem und Touchpanel, spezielle Armlange,
Tandemkolben, Lichtschranke, Proportionaldruckregler, MFDC Transformator"

X LA
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KENAR DiKi$ KAYNAK TRANSVERSAL SEAM WELDER QUERNAHT-SCHWEIBMASCHINE APS60W APS90W APS120W APS150W APS180W APS210W
Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 60 kVA 90 kVA 120 kVA 150 kVA 180 kVA 210 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 7,1V 7,1V 83V 89V 0V 111V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max) KurzschlussschweiRstrom (max.) 20 kA 22 kA 26 kA 30 kA 33 kA 37 kA
Kol Uzunlugu Arm Length Armlénge 400 mm
Strok Stroke Width Schlaganfall 100 mm
Piston Gapi Piston Diameter Kolbendurchmesser 2 100 mm I 2 125 mm | 2 160 mm
Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 /8Bar
Elektrod Baski Kuweti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 470 daN I 740 daN | 1200 daN
Sogutma Suyu Girig Basinci (min-mgCooling Water inlet Pressure (min-max)|Kiithlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 Bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-m|Cooling Water inlet Temp. (min-max) |Kiihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 / 21 °C
Sogutma Suyu Giris Debisi (min) |Cooling Water inlet Flow Rate (min) |Kiihlwassereinlassstrom (min) 18 It/dak | 20 It/dak I 24 It/dak [ 26 It/dak | 28 It/dak | 30 It/dak
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkihlung Su / Water / Wasser
Agirlik Weight Gewicht 520430 kg 610+50 kg 720450 kg 760+50 kg 850+50 kg 920450 kg
Boyutlar (E*B*Y) mm Dimensions (W*L*H) mm GroRe (B*L*H ) 540*1110*1860 | 540*1110*1860 | 580*1200*2050 | 580*1200*2050 | 580*1200*2110 | 580*1200*2110
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 2 Faz / Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzogerte Leistungsschalter 125A | 160 A | 250 A 320A | 400 A | 500 A
Dikis Hizi Seam Speed Nahtgeschwindigkeit 1/15 m/min
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable ( <10m) Netzkabel (<10 m) 2*35+10mm? | 2*50+25mm? | 2*95+50mm? | 2*120+70mm? | 2*150+70mm? | 2*185+95 mm?




PROFIL KOSE KAYNAK PROFILE CORNER BUTT WELDING

PROFILE ECKE STUMPFSCHWEIBEN

PROFIL KOSE AYNAK

60kVA, 90kVA, 120 kVA, 150kVA, 3 Faz, 400V- 50/60Hz , Pnématik, PLC li, Su Sogutmali
Profil kbse kaynak makinasi

e ise ozel farkh giic ve tasarimlarda iretilebilmektedir .

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Unitesi, trafo ve tristor grubu
AKDENIZ marka dir.

e Makinalarimizda kullaniimakta olan 6zel yataklamali ve yiiksek baski kuvvetine sahip
pistonlar firmamizda Uretilmektedir .

Kaynak Kapasiteleri : 15*15, 20*20,25*25, 30*30, 40*40, 20*40, 40*20 Vb olgilerdeki
1,2 , 1,5 ve 2mm aklinliktaki profilleri kose kaynak yapar .

Standart Ekipmanlar: PLC Kontrol Unitesi, Hava Sartlandirici, Standart Elektrod, Ayak
Pedali, Su Dagitim Kollektoérd,

Opsiyonel Ekipmanlar: Ozel Elektrod, Operatér Koruyucu Hareketli Paravan,

PROFILE CORNER BUTT WELDING

60kVA, 90kVA, 120 kVA, 150kVA, 3 Phase, 400V-50/60Hz, Pneumatic, PLC, Water Cooled
Profile corner butt welding machine

e |t can be produced in different strengths and designs specific to the job .

e Welding control unit, transformer and thyristor group we use in our welding machines
are AKDENIZ brand.

e Pistons with special bedding and high pressure force used in our machines are
produced in our company.

Welding Capacities: 15*15, 20*20, 25*25, 30*30, 40*40, 20*40, 40*20 etc. sizes 1,2,
1.5 and 2mm thick profiles are corner welded.

Standard Equipment: PLC Control Unit, Air Conditioner, Standard Electrode, Foot Pedal,
Water Distribution Collector,

Optional Equipment: Special Electrode, Operator Protective Moving Screen,

PROFILE ECKE STUMPFSCHWEIREN

60 kVA, 90 kVA, 120 kVA, 150 kVA, 3 Phasen, 400 V-50/60 Hz, pneumatisch, SPS,
wassergekihlte PROFILE ECKE Stumpfschweillen

e Er kann in unterschiedlichen Starken und Ausfiihrungen auftragsspezifisch gefertigt
werden.

e Schweillsteuereinheit, Transformator und Thyristorgruppe, die wir in unseren
Schweifmaschinen verwenden, sind Marken von AKDENIZ.

e Kolben mit spezieller Lagerung und hoher Druckkraft, die in unseren Maschinen
verwendet werden, werden in unserem Hause hergestellt.

SchweiRkapazitaten: 15*15, 20*20, 25*25, 30*30, 40*40, 20*40, 40*20 usw. Profile in
den GroRen 1,2, 1,5 und 2 mm sind eckgeschweil3t.

Standardausristungen: SPS-Steuereinheit, Klimaanlage, Standardelektrode, FulRpedal,
Wasserverteilungssammler,

Optionale Ausristung: Spezialelektrode, bewegliches Schutzgitter fiir den Bediener,

N [Z
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Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 60 kVA 90 kVA 120 kVA 150 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 6V 7V 8,3V 89V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max) KurzschlussschweiRstrom (max.) 31 kA 37 kA 31 kA 37 kA
Cene Araligi Jaw Spacing Kieferbereich 45 mm 65 mm
Kaynak Cenesi Kursu Welding Jaw Advancement SchweiRkieferkurs 25 mm
Hava Basinc Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar
Elektrod Baski Kuwveti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 300 daN 510 daN
Sogutma Suyu Giris Basinci (min-max) |Cooling Water inlet Pressure (min-max) Kihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar
Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-max)|Cooling Water inlet Temp. (min-max) Kihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 / 21 °C
Sogutma Suyu Girig Debisi (min) Cooling Water inlet Flow Rate (min) Kiihlwassereinlassstrom (min) 10 It/min | 12 It/min | 15 It/min | 18 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Su /Watter / Wasser
Agirlik Weight Gewicht 780420 kg 840420 kg 900420 kg 990420 kg
Boyutlar (E¥B*Y) Dimensions (W*L*H) GroRe ( B*L*H ) 950*1.100*1800mm
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 3 Faz / Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzégerte Leistungsschalter 25A 50A 63 A 125 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable (<10m) Netzkabel (<10 m) 3*16+10 mm?  3*35+16 mm? | 3*50+35 mm? | 3*95+50mm?
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ALIN KAYNAK BUTT WELDING
STUMPF SCHWEIB MASCHINEN

ALIN KAYNAK

12kVA, 20kVA, 30 kVA, 60kVA, 2 Faz, 400V- 50/60Hz , Pnématik, Mikro islemcili, Su
Sogutmali Alin Kaynak

o ise 6zel farkli giic ve tasarimlarda Uretilebilmektedir .

e Kaynak makinalarimizda kullandigimiz kaynak kontrol Unitesi , trafo ve tristor grubu
AKDENIZ marka dir.

e Makinalarimizda kullanilmakta olan 6zel yataklamali ve yiiksek baski kuvvetine sahip
pistonlar firmamizda Uretilmektedir .

Kaynak Kapasiteleri : Alin alina veya T konumunda (22-12 mm)tel, profil, boru kaynaklari
icin uygundur .

Standart Ekipmanlar : Mikro islemci Kontrol Unitesi , Hava Sartlandirici, Standart
Elektrod , Ayak Pedal , Su Dagitim Kollektord,

Opsiyonel Ekipmanlar: Ozel Elektrod, Operatér Koruyucu Hareketli Paravan"

BUTT WELDERS

12kVA, 20kVA, 30kVA, 60kVA, 2 Phase, 400V- 50/60Hz , Pneumatic, Micro Processor,
Water Cooled Butt Welding

® |t can be produced in different strengths and designs.

e The source control unit, transformer and thyristor group we use in our welding
machines are AKDENIZ brand.

e Pistons with special bearing and high pressing force used in our machines are
produced in our company.

Welding Capacities: It is suitable for forehead or T position (22-12 mm) wire, profile and
pipe welding.

Standard Equipment: Microprocessor Control Unit, Air Conditioner, Standard Electrode,
Foot Pedal, Water Distribution Collector,

Optional Equipment: Special Electrode, Operator Protective Mobile Screen"

STUMPF SCHWEIR MASCHINEN

12 kVA, 20 kVA, 30 kVA, 60 kVA, 2 Phasen, 400 V — 50/60 Hz, pneumatisch, Mikroprozes-
sor, wassergekihltes Stumpf Schweill Maschinen

® Es kann in verschiedenen Starken und Ausfiihrungen hergestellt werden.

e Die Quellsteuereinheit, der Transformator und die Thyristorgruppe, die wir in unseren
Schweifmaschinen verwenden, sind von der Marke AKDENIZ.

e Kolben mit spezieller Lagerung und hoher Presskraft, die in unseren Maschinen
verwendet werden, werden in unserem Unternehmen hergestellt.
SchweiRkapazitaten: Es ist geeignet fir Stirn- oder T-Position (22-12 mm) Draht-, Profil-
und Rohrschweif3en.

Standardausriistung: Mikroprozessor-Steuereinheit, Klimaanlage, Standardelektrode,
FuBpedal, Wasserverteilungssammler,

Optionale Ausristung: Spezialelektrode, mobiler Schutzschirm fiir den Bediener"

ALIN KAYNAK BUTT WELDERS STUMPF SCHWEIBEN MASCHINEN APB20 APB30

Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 12 kVA 20 kVA 30 kVA 60 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 3,8V 5V 59V 7,1V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max)  |KurzschlussschweiBstrom (max.) 13 kA 21 kA 26 kA 30 kA
Cene Araligi Jaw Spacing Kieferbereich 20 mm

Kaynak Cenesi Kursu Welding Jaw Advancement SchweiBkieferkurs 30 mm

Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar

Elektrod Baski Kuweti Electrode Pressure Force Elektrodenpresskraft (6 bar) 115 daN 180 daN | 350 daN
Sogutma Suyu Giris Basinc (min-max) |Cooling Water inlet Pressure (min-ma|Kiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar

Sogutma Suyu Giris Sicakligl (min-max)|Cooling Water inlet Temp. (min-max) [Kiihlwassereintrittstemperatur (min-max) 16 / 21 °C

Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Waterinlet Flow Rate (min) |Kiithlwassereinlassstrom (min) 6 It/min | 8 It/min | 10 It/min | 12 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung Hava /Air/ Wetter

ABirlik Weight Gewicht 140:20kg | 160:20kg | 190:20kg | 240:20kg
Boyutlar (E¥B*Y) Dimensions (W*L*H) GroRe ( B¥L*H ) 540*800*1200mm

Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 2 Faz / Phase

Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzogerte Leistungsschalter 25A 50 A 63 A 125 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable (<10m) Netzkabel (<10 m) 2*6+4 mm? | 2*10+6 mm? | 2*16+10 mm? | 2*35+16mm?
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MEKANIK ALIN PUNTA KAYNAK MECHANICAL BUTT WELDERS
MECHANISCHES STUMPF SCHWEIB MASCHINEN

MEKANIK ALIN PUNTA KAYNAK

IZkVA, 20 kVA, 30kVA, 2 Faz, 400V- 50/60Hz,
e |se Ozel farkli glic ve tasarimlarda da Uretilebilmektedir .
Kaynak Kapasitesi: Alin alina konumunda (21,5-14 mm)tel kaynaklari igin uygundur .

Standart Ekipmanlar : Kademeli gli¢ ayari, Standart Elektrod,
Opsiyonel Ekipmanlar: Tel kesme sistemi, Capak taglama, Operator Koruyucu Hareketli
Paravan ,Mikro Islemcili

MECHANICAL BUTT WELDERS

20kVA, 30 kVA, 60kVA, 2 Phase, 400V- 50/60Hz ,
e |t can be produced for work-specific, different power and designs.
Welding Capacity: It is suitable for (21,5-14 mm)wire welding at forehead position.

Standard Equipment: Gradual power adjustment, Standard Electrode,
Optional Equipment: Wire cutting system, Grinding, Operator Protective Mobile
Screen , Micro Processor

MECHANISCHES STUMPF SCHWEIR MASCHINEN

12 kVA, 20 kVA, 30 kVA, 2 Phasen, 400V- 50/60Hz
® Es kann auch in verschiedenen Starken und Ausfiihrungen hergestellt werden.
SchweiRkapazitdt: Geeignet zum DrahtschweiRen in Stirnposition (21,5-14 mm).

Standardausristung: Allmahliche Leistungsanpassung, Standardelektrode,
Optionale : Drahtschneidsystem, Schleifen, Bedienerschutz fiir mobile
Bildschirme ,Mikroprozessor,

MEKANIK ALIN KAYNAK MECHANICAL BUTT WELDERS MECHANISCHES STUMPF SCHWEIBEN MASCHINEN APB12M APB20M APB30M
Anma Gicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 12 kVA 20 kVA 30 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekunddrspannung 3,8V 5V 59V
Kisa Devre Kaynak Akimi (Max) Short Circuit Welding Current (Max)  |KurzschlussschweiBstrom (max.) 13 kA 21 kA 26 kA
Kaynatilacak Malzeme Gapi Welded Material Diameter Zu kochender Materialdurchmesser 21,5-4 mm @2-8 mm @3-10 mm
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Kiihlertyp des Transformators Hava / Air / Wetter

o weight Gewicht 105¢10kg | 115t10kg | 150+10kg
Boyutlar (E*B*Y) Dimensions (W*L*H) GroRe ( B*L*H ) 530*590*1070mm

Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 2 Faz / Phase
Gecikmeli Sebeke Sigortasi Delayed Circuit Breakers Verzégerte Leistungsschalter 25A 50A 63 A
Besleme Kablosu( < 10m) Mains Cable ( <10m) Netzkabel (<10 m) 2*6+4 mm? 2*10+6 mm? 2*16+10 mm?
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CNC VE NC KONTROLLU JIG KAYNAK MAKINASI

CNC AND NC CONTROLLED JIG WELDING MACHINE
CNC UND NC KOORDINATEN SCHWEIB MASCHINE

CNC VE NC KONTROLLU JIG KAYNAK MAKINASI

30kVA, 210kVA ya kadar, Pinématik, CNC veya NC Kontrolll, Su Sogutmali JIG Kaynak Makinasi
e ise ozel farkl giicte, piston sayisinda, boyutlarda ve tasarimlarda Uretilebilmektedir .

e Kaynak kafalarinda servo motor kullanilarak farkli yiksekliklerdeki Grinlerin kaliteli sekilde kaynak yapilmasi saglanmaktadir.

e Kaynak kafalarinda donme ekseni igin servo motor kullanilarak istenilen agida genis alanlarin kaynak yapilmasi saglanmaktadir.

e iki istasyonlu olarak tasarlanan makinalarimizda makina bosta kalma siireleri minimum olacak sekilde tasarim yapilmaktadir.

e Makina lizerinde birden fazla kaynak kafasi olabilmektedir. Servo kontrolli hareket edip dénebilen Gun veya yine servo hareketli doniip hareket
edebilen kaynak elektrodlari sayisi tamami ile ihtiyaca gore sekillenmektedir.

® Yine makina kaynak lani, kol boyu ve piston kuvvetleride ihtiyaca gore 6zel olarak tasarlanmaktadir.

® Opsiyonel olarak; triin dizilen fikstlrler doner tabla vasitasi ile donerekte yiklenebilmektedir.

CNC AND NC CONTROLLED JIG WELDING MACHINE
Up to 30kVA, 210kVA, Pneumatic, CNC or NC Controlled, Water Cooled JIG Welding Machine

® |t can be produced in different power, number of pistons, dimensions and designs specific to the job.

® By using servo motors in welding heads , high quality welding of products at different heights is ensured.

® Servo motor is used for the rotation axis of the welding heads, allowing large areas to be welded at the desired angle.

® In our machines designed with two stations , the machine is designed in such a way that the idle time is minimum.

e There may be more than one welding head on the machine. It is shaped according to the needs with the number of Servo-controlled moving and
rotating Gun or servo-operated rotating and moving welding electrodes.
® Again, machine welding area, arm length and piston forces are specially designed according to the needs.
e Optionally; The fixtures, which are lined up with the product, can be loaded by rotating the rotary table.

CNC UND NC OORDINATEN SCHWEIR MASCHINE

Bis zu 30 kVA, 210 kVA, pneumatische, CNC- oder NC-gesteuerte, wassergekiihlte JIG-Schweimaschine

e Er kann in unterschiedlichen Leistungen, Kolbenzahlen, Abmessungen und Ausfiihrungen anwendungsspezifisch hergestellt werden.
e Durch den Einsatz von Servomotoren in den SchweiRkdpfen wird ein qualitativ hochwertiges Schweien von Produkten in unterschiedlichen Hohen

gewahrleistet.

e Fir die Rotationsachse der SchweilRkdpfe wird ein Servomotor verwendet, wodurch groRe Flachen im gewinschten Winkel geschweiRt werden

kénnen.

® Bei unseren mit zwei Stationen ausgelegten Maschinen ist die Maschine so ausgelegt, dass die Nebenzeiten minimal sind.

® Es kann mehr als einen SchweiBkopf an der Maschine geben. Es wird je nach Bedarf mit der Anzahl der servogesteuerten beweglichen und rotieren-
den Pistolen oder servogesteuerten rotierenden und beweglichen SchweiRelektroden geformt.
® Auch hier werden MaschinenschweiRbereich, Armlange und Kolbenkrafte speziell nach Bedarf ausgelegt.

e Optional; Durch Drehen des Drehtellers konnen die am Produkt ausgerichteten Vorrichtungen beladen werden.

CNC & NC JIG KAYNAK

Anma Gucl (%50DT)

Sabit Kaynak Kafasi

Déner Kaynak Kafasi

Doner Gun Sayisi

Min - Maks Kaynak Alani

Hava Basinc

Trafo Tipi

Sogutma Suyu Girig Basinci (min-ma
Sogutma Suyu Girig Sicakligi (min-ma
Sogutma Suyu Girig Debisi (min)
Trafo Sogutma Tipi

Agirhik

Boyutlar (E*B*Y)

Makina Besleme Gerilimi

21 5]

CNC and NCJIG WELDING
Rated Power (50%DT)

Secondary Voltage

Wire Diameter

Wire Intermediate Size

Mesh Size

Air pressure

CoolantInlet Temperature (min-max)
Coolant Inlet Pressure (min-max)
CoolantInlet Temperature (min-max)
CoolantInlet Flow (min)
Transformer Cooling Type

Weight

Dimensions (W*B*H)

Machine Supply Voltage

CNC- und NC-KO
Nennleistung (50 % DT)

TIONSSCHWEISSEN

Fester SchweiBkopf
RotationsschweiBkopf

Anzahl rotierender Kanonen

Min - Max SchweiBbereich
Luftdruck

Transformatortyp
Kuhlmitteleinlassdruck (min-max)
KihImitteleinlasstemperatur (min-max)
Kiuhlmitteleinlassfluss (min)

Typ der Transformatorkihlung
Gewicht

Abmessungen (B*B*H)

Versorgungsspannung der Maschine

APJS2-120AC

APJS3-150AC
30 - 210 kVA
1/2/3/4
1/2/3/4
1/2

400*1600mm - 1800*12.000mm
2 / 8 bar
MFDC - AC
2 / 5 bar
16 / 21 °C
281t/mn | 34lymin |
SU / Watter /Wasser
3400kg | 3800kg | 4100k
1800*7800*2200mm - 2750*10800*2300mm
400V - 50/60Hz 3 Faz /Phase

APJS8-150MF

40 It/min
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MESH KAYNAK MAKINELERI

MESH WELDING MACHINES
MASCHEN SCHWEISS MASCHINEN

MESH KAYNAK MAKINELERI

180kVA - 1200kVA ya kadar 400V - 50/60Hz , Pnématik, PLC Kontrollii, Su Sogutmal MESH KAYNAK MAKINESI
e ise 6zel farkl giic ve tasarimlarda da Uretilebilmektedir.

® En ve Boy Telleri otomatik besleyebilmektedir.

e Otomatik biikiim istasyonu opsiyonel olarak eklenebilmektedir.

e istifleme istasyonu opsiyonel olarak eklenebilmektedir.

e Kaynak makinalarimizda AKDENIZ marka kaynak iiniteleri kullanilmaktadir.

e Kaynak trafolarimiz firmamizda Uretilmektedir.

e Makinalarimizda kullaniimakta olan 6zel tasarimli pistonlar firmamizda tretilmektedir.
Kaynak Kapasiteleri:

oCelik Tel: @3+23 / @14+214 mm kaynaklari i¢in uygundur.

MESH WELDING MACHINES

180kVA - 1200kVA up to 400V - 50/60Hz, Pneumatic, PLC Controlled, Water Cooled Wire MESH WELDING MACHINE
e |t can also be produced in different strengths and designs specific to the job.

e It can feed Width and Length Wires automatically .

e Automatic bending station can be added optionally.

e Stacking station can be added optionall .

e AKDENIZ brand welding units are used in our welding machines.

e Our welding transformers are produced in our company.

® Specially designed pistons used in our machines are produced in our company.
Welding Capacities:

eSteel Wire: Suitable for 23+23 / 214+214 mm welds.

MASCHEN SCHWEISS MASCHINEN
180 kVA - 1200 kVA bis 400 V - 50/60 Hz, pneumatisches, SPS-gesteuertes, wassergekiihltes MASCHEN SCHWEISS MASCHINEN
® Es kann auch in unterschiedlichen Starken und Ausfiihrungen auftragsspezifisch produziert werden.

® Es kann Breiten- und Lange
e Automatische Biegestation

ndrahte automatisch zufiihren.
optional erganzbar.

e Stapelstation optional erganzbar.
e SchweiRgerite der Marke AKDENIZ werden in unseren SchweiRmaschinen verwendet.
e Unsere Schweildtransformatoren werden in unserem Hause produziert.

e Speziell konstruierte Kolben, die in unseren Maschinen verwendet werden, werden in unserem Unternehmen hergestellt.

SchweiRkapazitaten:

eStahldraht: Geeignet fur @3+23 / 214+214 mm SchweiBn&hte.

== -

Anma Giicii (%50DT) Rated Power (50%DT) Nennleistung (50 % DT) 540 kVA 720 kVA 1200 kVA
Sekonder Gerilimi Secondary Voltage Sekundarspannung 7,1V 7,1V 9V
Tel Capi Wire Diameter Kabeldurchmesser 2 -8 mm

Tel Ara Olgisi Wire Intermediate Size Draht-ZwischengroRe 20/150 mm

Hasir Ebadi Mesh Size Maschenweite 1000*2000 mm - 2500*2500mm
Otomatik istifleme automatic stacking automatisches Stapeln opsiyonel optional optional
Otomatik Bikiim Automatic Twisting Automatische Verdrehung opsiyonel optional optional
Hava Basinci Air pressure Luftdruck 2 / 8 bar

Piston Adedi Pistons qty Kolben Menge 12 - 32 piston

Sogutma Suyu Girig Basinci (min-maXCoolant Inlet Pressure (min-max) KihImitteleinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar

Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-ma|Coolant Inlet Temperature (min-max) |Kiihmitteleinlasstemperatur (min-max) 16 / 21 °C

Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Coolant Inlet Flow (min) KihImitteleinlassfluss (min) 28 It/min | 34 It/min | 40 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer Cooling Type Typ der Transformatorkithlung SU / Watter /Wasser

Agrlik Weight Gewicht 7200kg | 8400kg | 9.400ke
Boyutlar (E*B*Y) Dimensions (W*B*H) Abmessungen (B*B*H) 1800*7800*2200mm - 2750*10800*2300mm
Makina Besleme Gerilimi Machine Supply Voltage Versorgungsspannung der Maschine 400V - 50/60Hz 3 Faz / Phase
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PLATFORM IZGARA KAYNAK MAKINELERI GRATING WELDING MACHINES

GITTER SCHWEIBMASCHINEN

PLATFORM IZGARA KAYNAK MAKINELERI

540kVA - 1260kVA ya kadar 400V - 50/60Hz , Pnématik, PLC Kontrollii, Su Sogutmali PLATFORM IZGARA KAYNAK MAKINESI
e ise 6zel farkl giic ve tasarimlarda da Uretilebilmektedir.

® Cerceve lamalari otomatik beslenebilmektedi .

e ihtiyaca gére pndématik ve hidrolik sistem kullaniimaktadir.

e Kaynak makinalarimizda AKDENIZ marka kaynak Gniteleri kullaniimaktadir.

e Kaynak trafolarimiz firmamizda Uretilmektedir .

e Makinalarimizda kullaniimakta olan 6zel tasarimli pistonlar firmamizda tretilmektedir.

GRATING WELDING MACHINES

Up to 540kVA - 1260kVA 400V - 50/60Hz, Pneumatic, PLC Controlled, Water Cooled GRATING WELDING MACHINE
® |t can also be produced in different strengths and designs specific to the job.

e Frame blades can be fed automatically .

® Pneumatic and hydraulic systems are used according to the needs.

e AKDENIZ brand welding units are used in our welding machines.

e Our welding transformers are produced in our company.

® Specially designed pistons used in our machines are produced in our company.

GITTER SCHWEIRMASCHINEN

Bis zu 540 kVA - 1260 kVA 400 V - 50/60 Hz, pneumatische, SPS-gesteuerte, wassergekiihlte GITTER SCHWEIR MASCHINE

® Es kann auch in unterschiedlichen Starken und Ausfiihrungen auftragsspezifisch produziert werden.

® Rahmenmesser kdnnen automatisch zugefiihrt werden.

e Pneumatische und hydraulische Systeme werden bedarfsgerecht eingesetzt.

e SchweiRgerite der Marke AKDENIZ werden in unseren SchweifRmaschinen verwendet.

e Unsere Schweilltransformatoren werden in unserem Hause produziert.

e Speziell konstruierte Kolben, die in unseren Maschinen verwendet werden, werden in unserem Unternehmen hergestellt.

-,-,-.ﬁ._._v_f,

== _—

Anma Giicii (%50DT) Rated Power (%50DT) Nennleistung (50% DT) 540 kVA 720 kVA 1050 kVA
Sekonder Gerilimi Sekondary Voltage Sekundarspannung 0V 0V 11,5V
Izgara gerceve kalinligi Grating frame thickness Gitter rahmen dicke 2 -4 mm

Izgara cergeve yuksekligi Grating frame height Gitter rahmen hohe 20/50 mm

Izgara uzunlugu Grating length Gitterlange 1030 mm 1380 mm 1610 mm
Otomatik cerceve besleme Automatic frame feeding Automatische Rahmenzufiihrung opsiyonel optional optional
Kaynak Cenesi Kursu Welding Jaw Advancement SchweiBkieferkurs 20 mm

Hava Basinci Air Pressure Luftdruck 2 / 8 bar

Toplam Ust Baski Kuweti Total Overpressure Force Gesamtuber druckkraft 11.500 daN - 18.000 daN

Sogutma Suyu Giris Basinci (min-maXCooling Water inlet Pressure (min-max) [Kiihlwassereinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar

Sogutma Suyu Giris Sicakligi (min-ma|Cooling Water inlet Temp. (min-max) Kuhlwassereintrittstemperatur (min-n| 16 / 21 °C

Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Cooling Waterinlet Flow Rate (min) Kithlwassereinlassstrom (min) 28 It/min 34 It/min 40 It/min
Trafo Sogutma Tipi Transformer cooling type Typ der Transformatorkiihlung SuU / Watter /Wasser

Agirl ik Weight Gewicht 5.200 kg 5.900 kg 6.700 kg
Boyutlar (E*B*Y) Dimensions (W*L*H) GroRe ( B¥L*H ) 1250*2100*%2200mm  1250*2400*2200mm  1250*2800*2200mm
Makina Besleme Gerilimi Power Supply Voltage Versorgungsspannung 400V - 50/60Hz 3 Faz / Phase




DONER TABLALI PUNTA KAYNAK AUTOMATIC SPOT WELDING WITH ROTARY TABLE
AUTOMATISCHES PUNKTSCHWEIBEN MIT DREHTISCH

TAM OTOMATIK DONER TABLALI PUNTA KAYNAK

90 kVA, 120kVA, 150 kVA, 180kVA, ya kadar , Pnomatik, PLC Kontrollii, Su Sogutmali Déner Tablali Punta Kaynak

e ise 6zel farkl giicte , piston sayisinda, boyutlarda ve tasarimlarda da iretilebilmektedir.

e Doner Tabla indeks siresi ile ylksek kapasiteli .

e Punta yapilirken Grinler sarjor veya vibratérden beslenmesi saglanir.

e Kaynak islemi disinda delik delme, dis gekme,vidalama vb farkli operasyonlarida ayni makine tizerinde yapilarak personel ve maliyet tasarrufu saglan-
maktadir .

e (irlinler otomatik olarak bosaltilmaktadir .

® Gerekli istasyonlarda otomatik yaglama sistemleri eklenebilmektedir .

e istasyonlar arasinda (iriin mevcudiyet sensdrleri mevcuttur .Bu sayede hatali {iriin olma riski minimum olmaktadir .

e Kaynak trafolarimiz firmamizda Uretilmektedir .

e Makinalarimizda kullaniimakta olan 6zel yataklamali ve yiiksek baski kuvvetine sahip pistonlar firmamizda tretilmektedir .

Kaynak Kapasiteleri:

eKelepgeler, istavroz ve kilit stirglleri, mobilya aksesuarlari, beyaz esya sektori , tencere kulplari vb pekgok sektorde yiiksek hizli ¢ozimler sunmaktadir.

AUTOMATIC SPOT WELDING WITH ROTARY TABLE

90 kVA, 120kVA, 150 kVA, 180kVA, Pneumatic, PLC Controlled, Water Cooled Turntable Spot Welding

e |t can also be produced in different strengths, number of pistons, dimensions and designs specific to the job.

e High capacity with Turntable index time.

e While the tailstock is being made , the products are fed from a magazine or vibrator.

e Apart from welding, other operations such as drilling, threading, screwing etc. are performed on the same machine, thus saving personnel and costs.
e products are unloaded automatically.

e Automatic lubrication systems can be added at required stations.

e There are product presence sensors between stations. In this way, the risk of faulty products is minimized.

e Our welding transformers are produced in our company.

® Pistons with special bedding and high pressure force used in our machines are produced in our company.

Welding Capacities:

o[t offers high-speed solutions in many sectors such as clamps, cross and lock sliders, furniture accessories, white goods sector, pot handles etc.

AUTOMATISCHES PUNKTSCHWEIREN MIT DREHTISCH

90 kVA, 120 kVA, 150 kVA, 180 kVA, pneumatisches, SPS-gesteuertes, wassergekihltes Drehtisch-Punktschweilen

® Es kann auch einsatzspezifisch in unterschiedlichen Starken, Kolbenzahlen, Abmessungen und Ausfiihrungen gefertigt werden.

e Hohe Kapazitat mit Turntable-Indexzeit.

e Wahrend der Reitstock hergestellt wird, werden die Produkte aus einem Magazin oder Vibrator zugefihrt.

e Neben dem Schweilen werden weitere Arbeitsgange wie Bohren, Gewindeschneiden, Schrauben usw. auf der gleichen Maschine durchgefihrt, was
Personal und Kosten spart.

e Produkte werden automatisch entladen.

e Automatische Schmiersysteme konnen an erforderlichen Stationen hinzugefiigt werden.

e Zwischen den Stationen befinden sich Produktanwesenheitssensoren. Auf diese Weise wird das Risiko fehlerhafter Produkte minimiert.

e Unsere Schweilltransformatoren werden in unserem Hause produziert.

e Kolben mit spezieller Lagerung und hoher Druckkraft, die in unseren Maschinen verwendet werden, werden in unserem Hause hergestellt.
Schweillkapazitaten:

oEs bietet Hochgeschwindigkeitslosungen in vielen Bereichen wie Klemmen, Kreuz- und Verriegelungsschieber, Mobelzubehor, WeilRwarensektor,
Topfgriffe usw.




0TOMOTIV GOZUMLERI AUTOMOTIVE SOLUTIONS
AUTOMOBILE LOSUNGEN

OTOMOTIV COZUMLERI

Farkli giiclerde ve ise 6zel tasarimlarda, PLC veya NC Kontrollii, Pnématik veya Hidrolik sistemli Su Sogutmali Ozel direng Kaynak ¢éziimleri sunmaktayiz
e ise dzel farkli giigte , piston sayisinda, boyutlarda ve tasarimlarda da tretilebilmektedir.

e NC veya PLC kontrolli olan makinelerimide Grlin varlik sensorleri ,akim okuma , oransal basing regtilatori, somun veya Grlinin ters konulmasi gibi
durumlarda kaynak yapilmamasini saglayan sensor ¢ozimleri ile tamami ile projeye AC ve MFDC 0zel ¢6zimler sunmaktayiz .

eMakinaya entegre Poka Yoke sistemi sayesinde hatali Grtinlerin engellenmesi saglanmistir.

e Kaynak trafolarimiz firmamizda tretilmektedir .

e Makinalarimizda kullanilmakta olan 6zel yataklamali ve yiksek baski kuvvetine sahip pistonlar firmamizda Uretilmektedir.

Kaynak Kapasiteleri :

eFren balatasi, ticari arag kapi kizak raylari, diger otomotiv pargalari

AUTOMOTIVE SOLUTIONS

We offer PLC or NC Controlled, Pneumatic or Hydraulic system Water Cooled Special resistance Welding solutions in different powers and job-specific
designs.

e It can also be produced in different strengths, number of pistons, dimensions and designs specific to the job.

e We offer AC and MFDC special solutions for the project with product presence sensors, current reading, proportional pressure regulator, sensor
solutions that ensure that welding is not performed in cases such as nut or product reversed in NC or PLC controlled machines.

e \With the Poka Yoke system integrated into the machine, faulty products are prevented.

e Our welding transformers are produced in our company.

® Pistons with special bedding and high pressure force used in our machines are produced in our company.

Welding Capacities:

eBrake pads, commercial vehicle door skid tracks, other automotive parts

AUTOMOBILE LOSUNGEN

Wir bieten SPS- oder NC-gesteuerte, pneumatische oder hydraulische wassergekihlte Spezial-WiderstandsschweilRlésungen in verschiedenen Leistun-
gen und auftragsspezifischen Ausfiihrungen.

® Es kann auch einsatzspezifisch in unterschiedlichen Starken, Kolbenzahlen, Abmessungen und Ausfiihrungen gefertigt werden.

o Wir bieten AC- und MFDC-Sonderlosungen flir das Projekt mit Produktanwesenheitssensoren, Strommessung, Proportionaldruckregler und
Sensorlosungen, die sicherstellen, dass das SchweiRRen nicht durchgefiihrt wird, wenn die Mutter oder das Produkt in NC- oder SPS-gesteuerten Maschin-
en vertauscht sind.

eMit dem in die Maschine integrierten Poka Yoke-System werden fehlerhafte Produkte verhindert.

® Unsere Schweildtransformatoren werden in unserem Hause produziert.

e Kolben mit spezieller Lagerung und hoher Druckkraft, die in unseren Maschinen verwendet werden, werden in unserem Hause hergestellt.
Schweilkapazitaten:

eBremsbelage, Turgleitschienen flr Nutzfahrzeuge, andere Kfz-Teile
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BEYAZ ESYA SEKTOR GOZUMLERI WHITE GOODS INDUSTRY SOLUTIONS
LOSUNGEN FUR DIE WEISSE WARENINDUSTRIE

BEYAZ ESYA SEKTOR COZUMLERI

Farkl glglerde ve ise 6zel tasarimlarda, PLC veya NC Kontrollli, Pndmatik veya
Hidrolik sistemli Su Sogutmali Ozel direng Kaynak ¢éziimleri sunmaktayiz

e ise 6zel farkh giite , piston sayisinda, boyutlarda ve tasarimlarda da iretilebil-
mektedir .

e NC veya PLC kontrolli olan makinelerimide Grin varlk sensorleri ,akim okuma,
oransal basing regiilatéri, somun veya Urinin ters konulmasi gibi durumlarda
kaynak yapilmamasini saglayan sensor ¢oziimleri ile tamami ile projeye AC ve
MFDC o6zel ¢ozimler sunmaktayiz .

eMakinaya entegre Poka Yoke sistemi sayesinde hatali Grlnlerin engellenmesi
saglanmstir .

e Kaynak trafolarimiz firmamizda tretilmektedir .

e Makinalarimizda kullanilmakta olan 6zel yataklamal ve yiiksek baski kuvvetine
sahip pistonlar firmamizda Uretilmektedir .

Kaynak Kapasiteleri :

eBulasik makinesi sepetleri, buz dolabi tel raflari, firin tel raf ve yan duvarlari ,
telden Uretilmis diger Urlinler

WHITE GOODS INDUSTRY SOLUTIONS

We offer PLC or NC Controlled, Pneumatic or Hydraulic system Water Cooled
Special resistance Welding solutions in different powers and job-specific designs.
® |t can also be produced in different strengths, number of pistons, dimensions and
designs specific to the job.

e We offer AC and MFDC special solutions for the project with product presence
sensors, current reading, proportional pressure regulator, sensor solutions that
ensure that welding is not performed in cases such as nut or product reversed in
NC or PLC controlled machines.

e\With the Poka Yoke system integrated into the machine, faulty products are
prevented.

e Our welding transformers are produced in our company.

e Pistons with special bedding and high pressure force used in our machines are
produced in our company.

Welding Capacities:

eDishwasher baskets, refrigerator wire shelves, oven wire shelves and side walls,
other products made of wire
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LOSUNGEN FUR DIE WEISSE WARENINDUSTRIE

Wir bieten SPS- oder NC-gesteuerte, pneumatische oder hydraulische
wassergekihlte Spezial-Widerstandsschweil$losungen in verschiedenen Leistun-
gen und auftragsspezifischen Ausfiihrungen.

® Es kann auch einsatzspezifisch in unterschiedlichen Stdrken, Kolbenzahlen,
Abmessungen und Ausfiihrungen gefertigt werden.

e Wir bieten AC- und MFDC-Sonderlésungen fiir das Projekt mit Produktanwesen-
heitssensoren, Strommessung, Proportionaldruckregler und Sensorlosungen, die '
sicherstellen, dass das SchweiRen nicht durchgefiihrt wird, wenn die Mutter oder
das Produkt in NC- oder SPS-gesteuerten Maschinen vertauscht sind.

eMit dem in die Maschine integrierten Poka Yoke-System werden fehlerhafte
Produkte verhindert.

e Unsere SchweilStransformatoren werden in unserem Hause produziert.

e Kolben mit spezieller Lagerung und hoher Druckkraft, die in unseren Maschinen
verwendet werden, werden in unserem Hause hergestellt.

SchweilRkapazitaten:

eGeschirrspulerkorbe, Kiihlschrankgitter, Backofengitter und Seitenwénde, andere
Produkte aus Draht
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CNC EVYE DIKIS KAYNAK MAKINESI CNC SINK SEAM WELDING MACHINE

CNC-SINK-NAHTSCHWEISSMASCHINE

CNC EVYE DiKi$ KAYNAK MAKINESI

180kVA 400V - 50/60Hz , Pnématik, CNC Kontrolll, Su Sogutmali

e ise 6zel farkl giic ve tasarimlarda da Uretilebilmektedir.

e Kaynak makinalarimizda AKDENIZ marka kaynak tiniteleri kullaniimaktadir.
e Kaynak trafolarimiz firmamizda tretilmektedir.

CNC SINK SEAM WELDING MACHINE

180kVA 400V - 50/60Hz, Pneumatic, CNC Controlled, Water Cooled

e |t can also be produced in different strengths and designs specific to the job.
e AKDENIZ brand welding units are used in our welding machines.

e Our welding transformers are produced in our company.

CNC-SINK-NAHTSCHWEISSMASCHINE

180 kVA 400 V - 50/60 Hz, pneumatisch, CNC-gesteuert, wassergekiihlt

® Es kann auch in unterschiedlichen Starken und Ausfiihrungen auftragsspezifisch produziert werden.
e SchweiRgerite der Marke AKDENIZ werden in unseren SchweiRmaschinen verwendet.

® Unsere Schweildtransformatoren werden in unserem Hause produziert.

Si= —

CNC EVYE DiKi$ KAYNAK MAKINESi CNC SINK SEAM WELDING MACHINE CNC-SINK-NAHTSCHWEISSMASCHINE APJS180

Anma Giicii (%50DT) Rated Power (50%DT) Nennleistung (50 % DT) 180 kVA
Sekonder Gerilimi Secondary Voltage Sekundérspannung 0oV
sackalinligi Sheet thickness Blechdicke 0,6+0,6 / 2+2 mm
Tabla boyutu Table size TischgroRe 800-2200mm
Hava Basinci Air pressure Luftdruck 2 / 8 bar
Sogutma Suyu Giris Basinci (min-max) CoolantInlet Pressure (min-max) KihImitteleinlassdruck (min-max) 2 / 5 bar
Sogutma Suyu Girig Sicakligi (min-max) CoolantInlet Temperature (min-max) KiihImitteleinlasstemperatur (min-max) 16 / 21 °C
Sogutma Suyu Giris Debisi (min) Coolant Inlet Flow (min) KiihImitteleinlassfluss (min) 28 It/min

Trafo Sogutma Tipi Transformer Cooling Type Typ der Transformatorkiihlung SU / Watter /Wasser
Agirlik Weight Gewicht 4.200 kg
Boyutlar (E¥B*Y) Dimensions (W*B*H) Abmessungen (B*B*H) 3250*2700%2700mm
Makina Besleme Gerilimi Machine Supply Voltage Versorgungsspannung der Maschine 400V - 50/60Hz 3 Faz / Phase
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MFDC AND AC AIR - WATER COOLED TRANSFORMERS
MFDC- UND AC-LUFTWASSERGEKUHLTE TRANSFORMATOREN

MFDC ve AC HAVA - SU SOGUTMALI TRAFOLAR

MFDC ve AC HAVA - SU SOGUTMALI TRAFOLAR

12kVA - 60 kVA, AC Hava Sogutmali Trafolar 400V- 50/60Hz,
30kVA - 300 kVA AC Su Sogutmali Trafolar 400V- 50/60Hz ,
60kVA - 300 kVA MFDC Su Sogutmali Trafolar 500V- 50/60Hz

MFDC and AC AIR - WATER COOLED TRANSFORMERS

12kVA - 60 kVA, AC Air Cooled Transformers 400V / 50Hz,

30kVA - 300 kVA AC Water Cooled Transformers 400V / 50Hz,
60kVA - 300 kVA MFDC Water Cooled Transformers 500V - 50/60Hz

MFDC- und AC-LUFTWASSERGEKUHLTE TRANSFORMATOREN

12 kVA - 60 kVA, luftgeklhlte Wechselstromtransformatoren 400 V- 50/60Hz,
Wassergekiihlte Wechselstromtransformatoren mit 30 kVA - 300 kVA, 400V- 50/60Hz,
60 kVA - 300 kVA wassergekiihlte MFDC-Transformatoren 500 V- 50/60Hz

ACAIR COOLED TRANSFORMERS - AC LUFTGEKUHLTE TRANSFORMATOREN

AC HAVA SOGUTMALI TRAFOLAR -

Tip TYPE v TRA12 TRA20 TRA30 TRA60
Nominal Giicti (%50DT) Nominal Power (%50DT)  [Nominalleistung (%50DT) 12 kVA | 20kVA | 30kVA | 60 kVA
Nominal Primer Gerilimi Nominal Primary Voltage  |Nominale Primarspannung 400V - 50/60 Hz
Nominal Sekonder Gerilimi  |Nominal Secondary Voltage |Nominale Sekundérspannung 2,8V 34V 57V 59V
Nominal Primer Akimi Nominal Primary Current  |Nominaler Primérstrom 30A 50A 75 A 150 A
Sogutma Tipi Hava - Su Cooling Type Air- Water  |Kiihlungsart Luft - Wasser Hava/Air
Boyutlar E*B*Y mm Dimensions (W*L*H) mm  [Abmessungen (B*L*H) mm 150*180*350 | 145*370*180 | 210*490*250 | 220*520*260
Agirlik Weight Gewicht 32 kg 40 kg 78 kg 105 kg
S mm

1000 Hz ORTA FREKANS TRAFO - MEDIUM FREQUENCY DC TRANSFORMER 1000Hz - MITTELFREQUENZ-GLEICHSTROMTRANSFORMATOREN 1000Hz
TRW300

TRW120 TRW150 TRW180 TRW240

TiP TYPE TYP TRW60 TRW90

Nominal Giicti ~ (%20DT) Nominal Power (%20DT) Nominalleistung (%50DT) 60 kVA 90 kVA 120 kVA | 150kVA | 180 kVA | 240 kVA | 300 kVA

Nominal Primer Gerilimi Nominal Primary Voltage Nominale Primarspannung 500V - 50/60Hz

Nominal Sekonder Gerilimi  [Nominal Secondary Voltage |Nominale Sekundérspannung 5V 6,5V 8V 9,5V 11V 13V 16V

Nominal Primer Akimi Nominal Primary Current Nominaler Primérstrom 115A 160 A 250 A 300 A 400 A 500 A 600 A

NominalSekonder Akimi Nominal Secondary Current |Nominaler Sekundarstrom 10 kA 15 kA 20 kA 25 kA 28 kA 32 kA 38 kA

Sogutma Tipi Hava - Su Cooling Type Air - Water Kihlungsart Luft - Wasser Su/Water

Boyutlar E¥B*Y mm Dimensions (W*L*H) mm  |Abmessungen (B*L*H) mm 190*270*390 202*283*390 244%295%420

Agirlik Weight Gewicht 24 kg 26 kg 33 kg | 35kg ‘ 38 kg 45 kg 48 kg
B =

AC SU SOGUTMALI TRAFOLAR AC WATER COOLED TRANSFORMERS AC WASSERGEKUHLTE TRANSFORMATOREN

TiP TYPE TYP TRW30 TRW60 TRWS90 TRW120 TRW150 TRW180 TRW210 TRW240 TRW300
Nominal Giicii  (%50DT) Nominal Power (%50DT) Nominalleistung (%50DT) 30 kVA 60 kVA 90 kVA 120 kVA | 150 kVA | 180 kVA | 210 kVA | 240 kVA | 300 kVA
Nominal Primer Gerilimi Nominal Primary Voltage Nominale Primdrspannung 400V - 50/60Hz
Nominal Sekonder Gerilimi ~ |Nominal Secondary Voltage |Nominale Sekundérspannung 59V 7,1V 7,1V 8,3V 9V oV 11,5V 12,5V 13,3V
Nominal Primer Akimi Nominal Primary Current Nominaler Primérstrom 75A 150 A 225 A 300A 350A 450 A 630 A 630 A 750 A
Sogutma Tipi Hava - Su Cooling Type Air - Water Kihlungsart Luft - Wasser Su/Water
Boyutlar E¥B*Y mm Dimensions (W*L*H) mm Abmessungen (B*L*H) mm 160*200*520 | 260*310*425 | 260*310*485 | 260*310*525 | 260*310*535 | 260*310*580 | 260*310*620 | 260*310*660 | 360*430*747
Agirlik Weight Gewicht 80 kg 150 kg 173 kg 208 kg 212 kg 280 kg 310kg 350 kg 620 kg




CHILLER SOGUTUCULAR CHILLER COOLER
CHILLER KUHLER

CHILLER SOGUTUCULAR

e Tekerlekli olmasi dolayisiyla isletme iginde pratik tasinabilir.

e Cihaz iginde su pompasi, su tanki ve tesisati mevcut oldugu igin montaji kolaydir.

e Sistem kapali devre galistigindan, su sarfiyati olmayacak, kireglenme ve kirlenme dezavantaji yoktur.
Sogutma Kapasiteleri : (
©3.000 -100.000 kcal/h kapasiteye kadar standart Gretim disinda 6zel taleplerde de tGretim yapilmaktadir.

CHILLER COOLER

e[t can be carried practically in the business for the wheel.

e|t is easy to install because there is water pump, water tank and installation in the device.

eThe system operates in closed circuit; There will be no water consumption, no calcification and
no contamination.

Cooling Capacities:

e Standard production up to 3.000 kcal/h 100,000 kcal / h capacity; It is also produced

in special requests.

CHILLER KUHLER

e Da es auf Radern fahrt, kann es problemlos im Unternehmen transportiert werden.

e Die Installation ist einfach, da sich Wasserpumpe, Wassertank und Installation im Gerat befinden.
e Da das System im geschlossenen Kreislauf arbeitet, gibt es keinen Wasserverbrauch, keine Verkalkung und keinen Kontaminationsnachteil.
Kihlleistung:

e Neben der Standardproduktion von 3.000 kcal / h bis 100.000 kcal / h werden auch besondere Anforderungen gestellt.

= S ==
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MODEL CHILLER SOGUTUCU CHILLER COOLER CHILLER KUHLER
ACC3 ACC6 ACC10 ACC15 ACC20 ACC30 ACcC40 ACC60 ACC80 ACC100
Sogutma Kapasitesi
Cooling Capacity Kcal/h 3.000 6.000 10.000 15.000 20.000 30.000 40.000 60.000 80.000 100.000

Kiihlleistung

Nominal Kompresér Glicii
Nominal Compressor Power kw 0,75 2,25 2,52 3,09 4,24 5,60 6,50 8,38 2%6,5 2*8,38
Nennleistung des Kompressors

Fan Giici
Fan Power kw 1*0,14 1*0,27 1*0,72 1*0,72 2*0,72 2*%0,72 2*0,72 3*0,72 4%0,72 6%0,72
Liifterleistung

Fan Sayisi
Fan Quantity pcs 1 1 1 1 2 2 2 3 4 6
Anzahl der Fans

Fan Capi
Fan Diameter mm 350 450 500 500 500 500 500 500 500 500
Lifterdurchmesser

Su Cikis Sicakhgr
Water Output Temp. G +5 /+35
Wasseraustrittstemperatur

Maksimum Ortam Sicakhg:
Max. Ambient Temp. °C +35
Max. Umgebungstemperatur

Sogutucu Akiskan

Refrigerant R407 C
Kéltemittel
Tank Hacmi
Capacity Of Tank Lt 25 40 90 144 210 255 395
Tankvolumen

m? 2,4 3 4 ‘ 555 ‘ 6,5 13 16,8 16,8
Dis Pompa
External Pump Bar 4 2,9 3,7 3 3,4
Externe Pumpe

Hp 0,5 l, 2 2 2,4 28

m? 8,3 12,9 16,6
iC Pompa
Internal Pump Bar 0,9
interne Pump

Hp 1,4
Giris/Cikis Baglantilar
Input/Output Connectors W7 2" /11/2"

Eingangs/Ausgangs
bind

ver

Nominal Toplam Giig Tiiketimi
Nominal Power Consumption kw 1,3 3,27 4,2 4,7 7,6 8,6 9,4 13,5 19,2 24,4
Nenngesamtstromverbrauch

Boyutlar ( E*B*Y) 500 550 925 1017 1217 1257 1310 1400 1500 1500
Dimensions (W*L*H ) mm 900 1050 1105 1290 1430 1650 1710 1995 2150 2650
GréRe (B*L*H) 865 1145 1260 1325 1545 1525 1626 1615 2050 2050
Net Agirhik
Weight Net kg 112 158 264 320 370 430 555 852 914 1155
Nettogewicht
Renk
Color RAL RAL 5012 MAVI / BLAU
Farbe
Besleme Gerilimi

- 220/50-1
supply Voltage . / 400/50 - 3Faz/Phase
Versorgungsspannung Faz/Phase
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OZEL TASARIM MAKINALAR SPECIALLY DESIGNED MACHINES
SPEZIEL KONSTRUIERTE MASCHINEN
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